WYMAGANIA TECHNICZNE

Ocieplacz dla uczniéw
realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowe;j

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowe;.

Opis ogodlny wyrobu

Opis ogolny ocieplacza pod kurtke

Ocieplacz pod kurtke z mozliwoscig noszenia oddzielnie, zapinany z przodu na zamek btyskawiczny
kostkowy, rozdzielczy. Rekawy wykonczone mankietem, w mankiet wszyta tasma elastyczna. Na lewym
przodzie u goéry naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki
stopnia. Na prawym przodzie u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do



umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci rekawow naszyte sg kwadratowe elementy
(0o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasSm samosczepnych przeznaczone do zamocowania oznak
rozpoznawczych. D6t wyrobu wykonczony podwinieciem w formie tunelu, w ktérym znajdujg sie sznurek
elastyczny ze stoperami.

Wymagania techniczne

2.1Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

Oznaczenia

Lp. |Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . .
i wymagania wg

dzianina odziezowa typu .Polar’,

Materiat ocieplacza
w kolorze czarnym

Zatgcznika A

specyfikacji technicznej
Tkanina poliestrowa |w kolorze czarnym producenta
Zatgcznika B, tablicy B1

sznurek elastyczny z oplotem w kolorze czarnym

Sznurek elastyczny o $rednicy 0,3 cm specyfikacji technicznej

mosiezne oczko oksydowane o  $rednicy | producenta

Oczko wewnetrznej 0,5 cm

zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
Zamek btyskawiczny | $rednioczgstkowy, rozdzielny, w kolorze czarnym —
przod ocieplacza

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 4515 tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N,
w kolorze czarnym PN-EN-12590:2002

Nici odziezowe nici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie | PN-ISO-1139:1998

liniowej 303 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N,
w kolorze czarnym do przeszy¢ overlockiem

Tasmy petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne PINSEN 122201899 AC
samosczepne Zatgcznika D tablicy D.3

w kolorze czarnym o szerokosci 2,5 cm i 10 cm,
taSma  baweiniana o  szeroko$ci 0,6 cm
w kolorze czarnym specyfikacji technicznej
koralik wykonany z tworzywa sztucznego | producenta

Tasmy konfekcyjne

Koralik

w kolorze czarnym

ptaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy stoper | Zatgcznika B tablicy B2
Stoper w kolorze czarnym z dodatkowym uchwytem |specyfikacji technicznej

do przeciggniecia tasiemki konfekcyjnej producenta

3.2 Rodzaje szwdéw i sciegdw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, Sciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci sciegow:

stebnowych i tgczacych; 30 + 35 Sciegéw / 1dm;

overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; Sciegéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koncu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie
nici i naprezeniu nitek tworzacych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:

na koncach listewek kieszeni bocznych w ocieplaczu pod kurtke - dlugosé¢ szwu ryglowego 1,2 cm.

3.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

3.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkosci $redniej ocieplacza pod kurtke dla osoby dorostej
(102+110/174+178), dla miodziezy zasadniczy sposdb wykonywania to szycie miarowe.

Zestawienie elementoéw sktadowych

Zestawienie elementow sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3

Rodzaj materiatu Lp. |Nazwa elementu llos¢
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Kurtka

Materiat ocieplacza

Razem

przéd prawy

przéd lewy 1
tyt 1
stéjka 1
rekaw 2
mankiet rekawa 2

8

Tkanina powlekana

Razem

i wieszak

uchwyt do suwaka zamka btyskawicznego

Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania ocieplacza pod kurtke przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Rodzaj operac;ji SZZVCS?Z;?G'ZU Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatow - wg szablondéw i uktadow kroju
o | Wykonanie UChWYU | g 06.02/301.301 | szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi
do suwaka
3 Wykonanie wieszaka 8.06.02/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie uchwytu
4 do suwaka zamka 1.01.01/301 zamocowac¢ na suwaku zamka btyskawicznego
btyskawicznego U przodu
na suwaku
Tablica 4 (cigg dalszy)
Lp. Rodzaj operacji Szz\/\r/lj?zéi?elz]u Wymagania i uwagi
5 Obrzu.clenie krawedzi 1.01.01/504 wykona¢ na owerloku trzynitkowym
wykrojéw
Naszyc’:|e prostokata_ wg szablonu pomocniczego, prostokat
6 z tasmy samosczepnej|1.02.01/301 8.5 cm x 7.0 cm na stopien
na lewy przéd ' ’ P
Naszycie prostokata wg szablonu pomochiczego, prostokat
7 z tasmy samosczepnej|1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przéd identyfikacyjna z nazwiskiem
Naszycie elementow tasmy
8 samosczepnej (petelki) 5 04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego, (wymiary tasmy
na rekawy (do przypiecia| "~ ' samosczepnej petelkowej 10 x 10 cm)
oznak)
Rekawy
9 Zamocowame . t_asmy 1.01.01/301 wg szablonu pomochiczego
elastycznej w mankiecie
i . spéd mankietu podwing¢ i przestebnowac
10 \r{anEEir:iszeme dotu 7.15.04/301.301.301 | przez tasme gumowg dwukrotnie, odlegtosé
miedzy szwami stebnowymi 1,5 cm
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11 \r’;l{g\‘/’vga”'e SZWU  ZSZyCia| 4 0101/401.504 | wg znakéw na wykrojach
12 \r’(\?’z{v‘g‘a mankietu na dole | o1 01/401.504 | wg znakéw na wykrojach
Montaz
Potaczenie przodow 1.01.01/401.504 wg znakéw na wykrojach, szew przetozyc
13 z tytem na szwach +'2 0'2 01/30'1 na tyt i wykona¢ szew stebnowy po tyle,
barkowych T szerokos¢ szwu 0,7 cm od linii szwu
14 Wszycie wierzchniej czesci 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach, posrodku tytu u goéry
stéjki do podkroju szyi T podtozy¢ zapinke
Doszycie prawej i lewej
15 czesci zamka | 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
blyskawicznego +7.12.02/301
do krawedzi przodéw
Doszycie spodniej czesci 1.01.01/301 wg znakoéw na wykrojach, _zamykgjac c_ioi'er_rj
16 stojki +1.11.01/301 stojke na Srodku podkroju szyi umiesci¢
+5.31.02/301 wszywki informacyjne i wieszak
Wykonanie szwu szerokos¢ szwu  stebnowego 0,7 cm
17 stebnowego krawedzi | 1.01.01/301 od krawedzi '
przodu i stéjki ¢
18 \rﬁ\clnsdagﬁ pacrr?;awow do 1.01.01/301.504 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie szwu szerokos¢ szwu  stebnowego 1,0 cm
19 stebnowego pachy tylu|1.01.01/301 . ’
i przodu od krawedzi
wg znakow na wykrojach, szew przetozy¢
20 Wykonanie szwow | 1.01.01/401.504 na tyt i wykona¢ szew stebnowy po tyle,
bocznych +2.02.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm od linii
zeszycia
Zamocowanie oczek .
21 na dole przodéw i tylu - wg szablonu pomochiczego
wg szablonu pomochiczego, podczas
wykonywania tunelu podiozy¢ w szew
w oznaczonych miejscach elementy z tasmy
29 Wykonanie tunelu 6.02.03/301 konfekcyjnej, element przeciggniety przed
w podwinigciu dotu T wszyciem przez uchwyt stopera, w tunelu
przy krawedziach przodu zamocowane konce
sznurka elastycznego, sznurek elastyczny
przewleczony przez oczka, stopery i koraliki
23 Operacje kofcowe ) obcinanie koncéwek nici, sladéw kredy,
’ prasowanie koncowe i kontrola jakosci

Cechowanie, sktadanie i pakowanie
Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy,
oznaczenie wielkosci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu
konserwaciji, wykonana
w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w ocieplaczu w lewym szwie bocznym
15,0 cm od wszycia rekawa od strony wewnetrzne;.

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN I1SO 3758:2012, powinno obejmowac nastepujgcy uktad

w XQ Z2 &

Przyktad wygladu wszywki.
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Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielkos¢)

170-174

Data produkcji: maj 2020 r.
Sposob konserwaciji:

W X M= @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu w lewy szew boczny 15,0 cm od wszycia rekawa od strony
wewnetrznej.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjne;.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego, zawierajgca
€O najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

wielkos¢ wyrobu;

jakos¢ wyrobu;

znaki kontroli jakosci;

miesigc i rok produkcji wyrobu;

numer pakujgcego;

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym goérnym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

wielkos¢ wyrobu;

jakos¢ wyrobu;

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;
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rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

numer pakujgcego;

miesiagc, rok produkcji wyrobu;

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudfa kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajgca
€O najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego wyroéb;
liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

wielkos¢ wyrobow;

jakos¢ wyrobow;

miesigc, rok produkcji wyrobow;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Sktadanie

Ocieplacz zapig¢ na zamek btyskawiczny. Cze$ci boczne wraz z rekawami przewingé¢ do tytu i zlozy¢
poprzecznie na dwie czesci.

Pakowanie

Ztozony ocieplacz wlozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamkna¢ poprzez zgrzanie, na wierzch worka
nakleic etykiete na opakowanie jednostkowe.

Cztery ocieplacze wtozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach odpowiedniej wielkosci. Pudio oklei¢ tasma,
na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

7. Gwarancja na wyrob
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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Rysunki techniczne

13a

e —m == o o

12a

Rysunek 1 - Ocieplacz - przéd

Strona7 z16




11a

b

eyl =7
/

Rysunek 2 - Ocieplacz - tyt
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdéw
wtdkienniczych. Wyznaczanie wymiarow. Podstawowe wymiary ocieplacza podano w tablicy 5.

Tablica 5
Wymiary w centymetrach
©
< Obwdd klatki piersiowej
(zakres)
Lp. .g 5 Nazwa wymiaru
g ks Wazrost
= (zakres)
N ©
o=

Tyt ocieplacza pod kurtke

11a Dtugosc¢ tytu

11b Szerokos¢ na wysokosci barkow

- Dtugo$¢ stojki u gory mierzona w linii proste;

11c Dtugos¢ szwu barkowego

Przod ocieplacza pod kurtke

12a Dtugosé przodu

- Dtugos¢ zamka btyskawicznego w zapieciu przodu

Rekawy ocieplacza pod kurtke

13a Dtugos$c¢ od srodka kuli na linii wszycia do dotu wraz z mankietem

13b Obwdd pod pachg w potowie

13c Szeroko$¢ u dotu przy Sciggnietej tasmie elastycznej

- Szeroko$¢ u dotu przy rozciggnietej tadmie elastycznej

Obwody ocieplacza pod kurtke

14a Szerokos¢ na linii piersi

14b Szerokos$¢ na linii dotu przy luznym sznurku elastycznym
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach

106
(102 -110)

Lp. © § Dopuszczalne odchylenie +

g é 176

o > |(174-178)

o
Tyt ocieplacza pod kurtke
1 11a 75 1,5
2 11b 56,9 1,0
3 11c 55 1,0
4 11d 16,4 0,5
Przod ocieplacza pod kurtke
5 12a 78 1,5
6 |- 80 1,0
Rekawy ocieplacza pod kurtke
7 13a 64,0 1,0
8 13b 33 1,0
9 13c 12,5 0,5
10 |- 15,5 0,5
Obwody ocieplacza pod kurtke
11 |14a 68,3 1,5
12 |14b 65,3 1,5

Strona 10 z 16




Tabela wymiarow statych i pomocniczych
Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicach 6.

Tablica 6 - Ocieplacz
Wymiary w centymetrach

[}
o 3 £+
=2 - . T @
Lp. $ < |Wyszczegdlnienie Wymiar | § £
N 35 N ©
o ®» (2B
g a5
N D [olk o]
o = Qo
- Dtugos$¢ wieszaka mierzona po stronie zewnetrznej 6,5 0,2
- Szerokos¢ wieszaka 0,6 0,2
12b |Wysokos¢ stéjki ocieplacza mierzona na srodku tytu 9,0
0,2
- Odlegtos¢ oczek od linii szwu bocznego w ocieplaczu 1,5
13d |Szerokos$¢ mankietu 50 0,2
14c |Szerokos¢ podwiniecia dotu ocieplacza 2,5
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Zatgcznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych

Dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dzianiny odziezowej typu polar w
kolorze czarnym.

2 Wymagania ogdlne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdob skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Wtdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢é z wymaganiami dotyczacymi bezpieczehstwa mogg by¢é wyniki
badann wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC
17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogdlne

Jednostka | Wartos$¢é

Lp. |Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1 Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 z barwnikéw azowych w warunkach | mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).
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3 Wymagania techniczne
Zestawienie wymagan technicznych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym przedstawiono

w tablicy A.2.
Tablica A.2 - Wymagania techniczne
Lp Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
' miary i metoda badania wg
PN-P-01703:1996
(o)
1 Sktad surowcowy %o 100 PES PN-P-04604-1972
) Masa liniowa | Wiazacej Tt 167 dtex f 32 PN-1SO 1139:1997
przedzy runowej 25 tex PN-P-04653:1997
Scistose Liczba rzadkéw 1407
3 L Liczb liczba/dm PN-EN 14971:2007
dzianiny ICZba 95+ 7
kolumienek B
barwienie, drapanie, | specyfikaciji
4 Rodzaj wykonczenia dzianiny strzyzenie apretura | technicznej
wykonczajgca producenta
5 Szerokosé m 1,55+0,5 PN-EN 1773:2000
6 Masa powierzchniowa g/m2 355+ 18 PN-P-04613:1997

4 Wymagania uzytkowe
Zestawienie wymagan uzytkowych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym przedstawiono

w tablicy A.3.
Tablica A3 - Wymagania uzytkowe
Lp. | Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
' miary i metoda badania wg
Whytrzymatos¢ na przebicie kulka, N 400 PN-EN ISO
nie mniej niz: 9073-5:2008
kierunek 3
Zmiana wymiaréw | wzdtuzny PN-EN ISO 5077:2011
po praniu  wodnym, — % metoda 4M
nie wigcej niz: kierunek 3 wg 1SO 6330:2012
poprzeczny
_ o kierunek 3
Zmiana wymiarow | wzdiuzny | PN-EN ISO 3175
3 po praniu chemicznym, %o 2:2010
nie wiecej niz: kierunek 3 :
poprzeczny
4 Grubos¢ dzianiny mm 45+0,3 PN-EN ISO 5084:1999
Trwatos¢ zamocowania  witdkien
5 | Wokrywie: % 1,0 PN-P-04659:1989
- wzgledny ubytek masy okrywy
widkiennej, nie wiecej niz:
6 dozc:gr?irr?Oéé na czas badana — 21 stopnien e PN-EN SO 12945-
zianiny czas badania — | >°P 1:2002
pilling 10h 4
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

105-B02:2013

Lp. | Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
) miary i metoda badania wg
7 Stopien odpornosci wybarwien dla dzianin barwionych, nie mniej niz:
zmiana barwy 4-5
: . T PN-EN ISO
7.4 | frane w temp. ;iﬁ;‘éfrzue“'e Plell | iopnien | 4 105-C06:2010
zabrudzenie bieli metoda badania A1S
bawetny 4
zmiana barwy 4-5
79 Pot kwasny | zabrudzenie Dbieli stopnien 4 PN-EN ISO
““ | i alkaliczny poliestru P 105-E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawetny
zmiana barwy 4-5
- szri::sfﬁza'n'k' zabrudzenie bieli | .. [, PN-EN ISO
: glgg czne poliestru stopnie 105-X05:1999
zabrudzenie biel 4
bawetny
7.4 | Tarcie suche zabrudzenie  bieli stopnien 4
: bawemny PN-EN ISO
' ieli 105-X12:2005
7.5 | Tarcie mokre f;k\:vr;i?eme bieli stopnien 4
7.6 | Swiatto Zmiana barwy stopnien 5 PN-EN ISO
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Zatgcznik B

(normatywny)
Wymagania dla pozostatych dodatkow konfekcyjnych wykorzystanych
do wykonania
Tablica B.1 - Tkanina poliestrowa powlekana
Lp. | Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
' miary i metoda badania wg
1 Rodzaj tkaniny - poliestrowa tkanina powlekana poliuretanem | specyfikacja techniczna
w kolorze czarnym producenta tkaniny
PN-P-01703:1996
2 Sktad surowcowy tkaniny % 100 PES PN-P-04604:1972
specyfikacja techniczna
producenta
3 Liczba nitek osnowy 423 £ 21
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
4 Liczba nitek watku 345 + 21
5 Masa powierzchniowa g/m2 190+ 8 PN-1SO 3801:1993
. kierunek
5 Z;@J’;Z’”f‘] o mﬁ:t; wzduzny | 900 PN-EN ISO
2 ’ kierunek 13934-1:2002
niz: 700
poprzeczny
Zmiana wymiarow | kierunek
po | i po Illl praniu | wzdluzny PN-EN ISO 5077:2011
7 w temperaturze kierunek % 2 PN-EN ISO 6330:2012
40°C oDIZECZN procedura 4N
nie wiecej niz bpop y
8 Stopieh odpornosci wybarwien nie mniej niz:
. o PN-EN ISO
9 Swiatto /Xenotest/ stopien 4 105-B02:2006
zmiana 4
Pranie barwy PN-EN ISO
10 o zabrudzenie | stopien 105-C06:2010
w temperaturze 40°C bili 4 metoda A1S
bawetny
zabrudzenie
11 | Tarcie suche bieli 4
bawetny stopief PN-EN ISO
zabrudzenie P 105-X12:2005
12 | Tarcie mokre bieli 4

bawetny
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Tablica B.2 - Pozostate dodatki

Lp.

Wyszczegdlnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie
i rodzaju dodatku

typu

Wymagania
i oznaczenia wg

Petelkowa tadma
w kolorze czarnym.
Podstawowe parametry techniczne:

- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,

samosczepna

PN-P-01703:1996,

do przeciggniecia tasiemki

-- szerokosci wg tablicy 1. specyfikacja
- techniczna
Haczykowa tasma samosczepna producenta
w kolorze czarnym.
2 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szeroko$ci wg tablicy 1.
zamek  btyskawiczny z  tworzywa specyfikacja
sztucznego, Srednioczgstkowy, pecy )
3 ; techniczna
rozdzielny, z uchwytem  suwaka roducenta
przektadalnym, w kolorze czarnym P
Sznurek elastyczny w kolorze .
czarnym o zalecanej srednicy 3 mm. ENe'gf?lggg'm%’
4 Podstawowe parametry techniczne: tp . )
o echniczna
- sktad surowcowy oplotu - PES 100%, roducenta
- skfad surowcowy rdzenia - EL 100%. P
Mosiezne oczko oksydowane specy_ﬂkaqa
5 - ; ; techniczna
o $rednicy wewnetrznej 5 mm
producenta
Ptaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy specyfikacja
stoper w kolorze czarnym .
6 techniczna
z dodatkowym uchwytem
producenta
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